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La pr^sente invention se rapporte h des barriered at cl6tures 
ou analogues; elle concerne specif iquement et a essentiellement 
pour objet un ensemble formant ruban ou bande barbele helicoldal 
ou analogue, ainsi que les diverses applications et utilisations 

5 resultant de sa mise en oeuvre et les syst ernes, ensembles, 

constructions, 3quipements et installations qui en sont pourvus. 

La barrifere la plus conmrune de defense contre le personnel, 
en particulier pour des usages militaires, est constitueepar du 
fil metal 1 i que barbele qui se presente habituellement sous la 

10 forme de rouleaux, bobinages, bottes ou enroulements deployes.. 
Des rouleaux ou enroulements multiples sont utilises pour 
augment er la hauteur et la largeur d , xme barriere, mais la plus 
plupart des barriferes en fil mgtallique barbele peut &tre 
traversde en utilisant des plancbes epaisses, madriers ou ais, 

15 des trongons ou grumes, billots ou grosses bftehes de bois ou 
d'autres tels objets pour aplatir et f ranch ir, h la fa<?an d^un 
pont, des rouleaux, enroulements et bottes. Le fil m£tallique 
barbell classique est egalement difficile h d£ployer rapidement 
en raison de l'emmelement ou enclievStrement des picots avec les 

20 rouleaux. ou spires adjacents. L 'usage anterieur de 

structures a picots gdneralement aplatiesa impliqu£ la fixation 
de celles-ci a des fils metalliques porteurs et toutes les formes 
anterieurement connues Staient emmagasinees ou stockdes en rouleaux 
enroules en spirales. 

25 L'ensemble formant barriere, conforme h 1* invention, comporte 

un rouleau ou bobinage helicoidal de ruban ou de bande met al 1 i que 
d'une largeur plusieurs fois superieure k son epaisseur et compor- 
tant des picots espaces le long des deux bords. Tons les enroule- 
ment ou spires sont de. m£me diametre et-sont courbes dans la plan 

50 general du ruban, de sorte que les enroulements ou spires replies 
reposent face a face dans un empilage ou paquet axial compact . 
Les picots sont si mil ai rement , espaces sur cbaque enroulement ou 
spire et se niclient suivant un arrangement sans emmSlement ni 
enchev§trement en vue d r un dSploiement rapide et uniforme ou 

35 regulier. Un fil metallique d l espacement ou d , ecartement, reliant 
lineairement les enroulements ou spires, procure un moyen commode 
pour attacher le ruban derould ou allong£ en extension au sol ou 

- 
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a des supports appropries et un fil metallique de liaison relie 
entre eux les enroulements ou spires opposes an fil metallique 
d 1 espacement ou d 1 ecartement . Quand un objet de franchissement, 
formant pont, tel qu'xme planche epaisse, est jetd ou lance en 
5 travers de la barriere deploy£e, le fil metallique de liaison 

est abaisse et attire les enroulements ou spires de ruban adjecents 
pour fermer la breche, trouee ou ouverture, en rendant ainsi 
inefficacesles techniques usuelles d* effraction ou de mise en bre- 
che. Les enroulements ou spires ne nScessitent pas de file metal- 
10 liques de support et les fils mdtalliques d* espacement ou d 1 ecar- 
tement sont pinc£s, serres ou agrafes par dessus les enroulements • 
ou spires individuels. Les picots sont inclines vers le plan du 
ruban. 

Sous la forme repli^e, le ruban enroule s'ajuste dans un 
15 simple recipient ou agencement distributeur qui maintient les ' 
enroulements empilds en place en we d'une extraction facile. 
Pour combiner I'efficacite de la barrifere, plusieurs rouleaux ou 
bobines concentriques peuvent Stre emmagasiries ou stockds ^ri p 
un recipient distributeur commun et extraits sinrultanement suivant 
20 une disposition h liaison mutuelle ou reciproque^Pour obtenir une 
obstruction maximale, les pas helicoidaux des enroulements concen- 
triques sont orientes dans des sens opposes. 

L l invention sera mieux comprise et d f autres buts, caract^ris- 
tiques, details et avantages de celle-ci apparaitront au cours 
25 de la description explicativQ^ui va suivre,en se reportant aux 

dessins sch£matiques annexes, donnas uniquement a titre d* examples 
illustrant plusieurs modes de realisation de I 1 invention, et dans 
lesquels : 

- la figure 1 repr^sente une vue d'une portion de ruban 
50 barbell ; * « 

- la figure 2 est une vue -par la tranche du ruban, telle 
que d£duite d'en dessous de la f igiire 1 ; 

- la ^igiu?e 3 est une vue agrandie en coupe suivant la ligne 
3-3 de la figure 2; 

35 - la figure 4 est une vue en coupe semblable, montrant une 

variarite de section transversale de ruban; 

- la figure 5 "est une vue en coupe montrant 1 1 ensilage ou 
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l f entassement des enroulements de ruban , une portion d'un dispo- 
sitif distributeur etant representee en coupe ou section; 

- la figure 6 est une vue schematique representant des 
formes modifiees d 1 enroulements ou de spires; 

5 - la figure 7 est une vue en coupe d*un seul enroulement 

ou spire montrant la fixation d*un fil metallique de liaison; 

- la figure 8 est une vue de cSte en elevation d'une portion 
de ruban deployee, les picots £tant omis par souci de simplicity ;et 

- la figure 9 est une vue en perspective montrant l 1 extraction 
10 des rubans concentriques d*un recipient distributeur ou analogue. 

Des chiffres de reference semblables designent des elements 
et parties similaires dans toute la description et dans toutes les 
figures des dessins. 

le ruban barbele est realise en une bande de metal facilement 

15 disponible, de preference en feuillard d'acier, de configuration 
plate avec une largeur consid£rablement plus grande que son 
epaisseur et est estampe ou autrement decoupe pour constituer les 
picots en tant que partie int£grante du ruban de base. Comme le 
montre le figure 1 , le ruban 1 0 comporte des paires opposees et 

20 longitudinalement espac^es de picots f ortement pointus ou tres 
ef files 12 le long des deux bords, chaque paire etant ecartee du 
bord du ruban par une courte portion d'emplanture 14. Les picots 
12 s*etendent generalement suivant la direction longitudinale du 
ruban et les picots individuels dans chaque paire de picots 

25 s*etendent dans des sens opposes a partir de la .portion d'emplanture 
14* Comme cela est repr^sente, les portions d f emplanture 14 sont 
transversalement opposees les unes aux autres dans chaque groupe 
de paires de picots. Dans chaque groupe, les picots, dans des 
paires opposdes sur des bords opposes du ruban, sont inclines dans 

30 des directions opposees h. partir du plan du ruban, comme. sur la 
figure 2, en vue d 1 une efficacite maximal e. Pendant la fabrication, 
le ruban 10 est courbe dans* le. plan du ruban pour former des 
spires de grandeur constante avec les picots places d'une fagon 
correspondante dans chaque spire. Sous la forme finie, le ruban 

35 barbele ressemble h un ressort helicoidal, le plan du ruban plat 
dans chaque spire etant perpendiculaire a .l , axe de 1 'unite compLeta 
En espagant les picots uniformement dans les spires , ou enroulements, 
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le ruban peut Stre repli£ fcn un empilage ou paquet axial compact , 
avec les spires ou enroulements places face h face et les picots 
loges ou niches dans les empilements ou paquets, comme sur la 
figure 5. II est evident qu*un grand nombre de spires peat Stre 
5 empilS sur une courte longueur axiale, egale a l'epaisseur du 
ruban multipli£e par le nombre de spires, plus le decalage ou 
deport des picots k chaque extr£mit£ de l r empilage ou du paquet. 

Chaque picot, comme cela est represents, possfcde une dimen- 
sion en longueur plusieurs f ois plus grande que la dimension en 
10 largeur de la portion* d'emplanture 14. Ce dimensionnement ou cette 
proportion permet, en tant qu 1 operation de fabrication pratique, 
la formation des picots droits, relativement longs, tels qu' ill us- 
tr£s, inclines vers le plan de la portion adjacente du ruban. Poui* 
accroltre l*efficacite des picots, les picots a l*exterieur du 

15 bord incurve du. ruban 10 sont decalgs ou deportes dans des direc- 
tions opposees relativement b. la paire opposde sur le .bord interne 
du .ruban. Ainsi, chaque groupe de quatre picots 12 prgsente une 
configuration en ' X quand il est vu du bord, de chant ou par la ' 
tranche comme sur la figure 2, en procurant ainsi des picots dans 

20 les deux directions sur* les deux cStes du ruban en toute position. 

Bien que le ruban soit decrit comme etant plat, il est prefe- 
rable dans l'emploi reel de. renforcer le ruban au moyen d*un 
bourrelet ou canal ou d'une nervure longitudinal 16 embouti dans 
le ruban, comme le montre la figure 3. Ceci donne au ruban la 

25 resistance nScessaire h la deformation et- conf&re au ruban une 

tendance k revenir brusquement et elastiquement h sa forme normale 
aprfes avoir ete aplati ou autrement d^forme ou tordu. En variant e, 
on peut donner au aruban une section transversale peu pro^fonde en 
fome de V pour creer un canal de renforcement 18, comme sur 

30 la figure 4. Le ruban est cependant completement autoportant et ne 
necessite aucun # f il mdtaliique porteur en tant que tel. 

Gen&ralement le ruban possfedera une courbure arqu£e constante 
pour former des spires circulaires, une grande barriere £tant 
construite ou rSalisee en utilisant plusieurs rubans enroules, 

35 comme dans le cas du fil metallique barLcl; - lassique. Cependant, 
le ruban plat se prSte lui-mgme a l f emp. . : sr.ire ou d r un 
enroulement preform^ de configuration 0 - -_r,T.~~ 
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20 la figure f f I 1 inrc-sleiaent 22 rtaxR tracS en lignes 
discontinues a traits in-errompus a titre de comparaison. Avec 
1 1 enroulement oval, une large barrifere peut §tre £tablie avec une 
quantite minimal e de ruban barbele. Les enroulements on spires 

5 de mban peuvent aussi §tre polygonaux, comme cela est indique 
en 25 sur la figure 6, selon les necessites particulieres . 

Pour contrQler le deploiement du ruban enroul£, quand il est 
deploye et pour maintenir un espacement unif orme de spires ou 
d* enroulements, un fil metallique d 1 espacement 24 est relie entre 

10 des points correspondants sur des enroulements ou spires successes 
pour limiter leur separation. Le fil metallique d f espacement 24 
peut §tre fix£ aux enroulements ou spires en formant une boucle 
tout autour comme cela est represents ou par soudage par points, 
par des agrafes, pinces ou moyens de serrage ou de. fixation analo- 

15 gues ou par tous autres moyens appropri£s* En cours d "utilisation, 
le ruban est ddploye ou allongS en extension avec le fil metallique 
d f espacement place a la partie inferieure ou a la base le long 
du sol comme cela est indique sur la figure 8 et procure un moyen 
commode pour ancrer ou attacher le ruban par des piquets 25 ou 

20 par des elements de fixation simil aires, Un seul fil metallique 
d* espacement est represents, mais il est Evident que plusieurs 
fils metalliques peuvent etre utilises, en particulier avec 1* en- 
roulement ou la spire oval 20. Pour simplifier 1* ensemble, le fil 
metallique 24 passe autour du ruban a chaque spire ou enroulement 

25 suivant une boucle 26 et est fixe par une attache ou agrafe 27 
pour fermef la boucle. L f attache ou agrafe peut §tre du type qui 
est comprime ou ecrasS etroitement ou d'une fa§on serrSe en place 
par un outil en forme de pinces, de tenailles ou analogues ou par 
une machine automatique. 

30 L f efficacite de la barriere est grandement augments par 

l^mploi d'un fil metallique de liaison 28 attache a chaque spire 
ou enroulement et reliant les spires ou enroulements les uns aux 
autres au sommet ou du c8t£ oppose au fil metallique d 1 espacement 
24, avec un certain mou entre les spires ou enroulements. Si une 

35 planche epaisse ou un objet similaire est lancd ou jete en travers 
; : 1:-. 1 ^- ri v r -, 1c : i:. ^alliouo do liaison 29 3*r* -r-uaisse, e:. 
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•*vir-;S cr.33rsDl<r ou i*assenibies par des ens la f **: - v "rr.^ur - 
de la plaiiche epaisse et obstruer le passage. L> i^ou dans 3~ 
fil metallique de liaison permet un deplacemen* local sans deformer 
la longueur enroulee entiere. Des fils metallises suppl£mentaires 
5 de liaison peuvent §tre utilises si cela est necessaire et atta- 
ches de la man 1 fere representee sur la figure 7. 

Le dispositif distributeur 30, represents d'une fagon. frag- 
mentaire sur la figure 5, est un simple element annulaire comportanfc 
un canal sans fin et generalement annulaire 32 qui presente un 

10 ajustement raisonnablement juste ou serr£ pour les spires ou 

enroulemeritsde ruban empiles ou entasses, la forme etant ddtermin£e 
de fagon a correspondre au ruban polygonal ou oval mentionne 
ci-dessus quand cela est necessaire et le ruban etant maintenu 
d f une fagon tres compacte ou d f un maniere soigneusement rang^e en 

15 vue de la facilite d l extraction. Un couvercle facilement amovible 
ou demontable 34 ferme le canal 32 pendant l^mmagasinage ou 
stockage et la manipulation ou manutention. Divers mat&riaux 
peuvent Stre utilises pour le dispositif distributeur 30, mais 
comme il est normalement prevu pour §tre jete, il peut Stre realise 

20 en matiere plastique mousse, comme cela est indique, ou en papier 
stratifiS ou en tout autre telle matifcre de faible cofit. Avec la 
mati&re plastique mousse, il peut §tre desirable de r^aliser le 
dispositif distributeur avec un corps plein d'une forme autre que 
circulaire pour resister a la manipulation ou manutention et gtant 

25 donne que le poids ne constitue pas un probleme particulier.- 

Pour crger une barrifere dense, l'agencement represents sur la 
figure 9 est particulierement adaptable au ruban' barbele . Deux 
rouleaux ou bobines da ruban sont utilises, l^enroulement exterieur 
36 etant plus grand que l ! enroulement interieur 38 et le pas 

30 helicoldal des enroulements etant oriente dans des directions 

opposees. Les picots sont omis par souci de clarte, mais les deux 
rouleaux ou enroulements ont la configuration representee but 
la figure 1. Un fil mdtallique d'espacement 4C ivliv \-„- portions 
interieures du rouleau 36 ou peut etre deploys, ecmrae oela est 

J5 indique en traits interrompus en 42, jusqu T a I.^w.wii .-: r + r»: 
rouleau ii-teme 'gulc-mem , k- asorte .^'un osp- iaei.- 
•■ .vu i list* Le3 portions su - 4i' <i*es de. • . • 
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36 et 38 sont reliees entre elles par tui fil m^tallique de 

liaison 44 ou par plusieurs fils mgtalliques si cela est necessair^ 

le dispositif distributeur 46 pour les enroulements doubles 
est un £L£ment amralaire avec un canal ext&rierur sans fin 48 et 



36 et 38 en position coaxiale. Comme cela a ete indique relative- 
ment au canal 32, les canaux 48 et 50 correspondent h la forme 
des rubans destines h y fetre loges. Des portions formant poignees 
10 52 peuvent Stre ajoutges an dispositif distributeur pour facili- 



15 extraits du dispositif distributeur, les rouleaux ou enroulements 
sortent doucement ou reguli&rement en des positions dress^es et 
nnitueliement relives, les pas helicoxdaux opposes r^alisant une 
barrifere h texture serr£e. En cours d* us age, l 1 enroulement ±nt£- 
rieur 38 repose probablement sur .le sol, s'il y a un mou suffisant 

20 dans le fil metal 1 i que de liaison 44. 

Bien que les dimensions poissent varier, un exemple servira 
h iHu fltrer les caractSristiques typiques de 1 'unite formant ruban 
barbell. En utilisant du ruban d'acier de 0,635 mm d'epaisseur et 
d 1 environ 31,75 mm de large avec un diamfetre exterieur d*enroule- 

25 ment de 762 mm, un diam&tre interieur d^nroulement de 609,6 mm 
et un espacement de pas d* enroulement de 762 mm h l*etat deploye, 
une unite, telle que represents sur la figure 3, peut gtre rdalls^e 
suivant une taille commode pour cr6er une barriere dressee ou 
£rig£e de 22,86 m de long. Quand ils sont replies, les enroulements 

30 empiles ou entasses auront moins de 50,8 mm d'^paisseur, en tenant 
compte des divers fils metalliques et des picots et, avec un dis- 
positif distributeur en matifcre plastique mousse, l , unit€ complete 
pesera environ 18,16 leg , laquelle peut' Stre facilement manipulee 
ou manutentionnee par un seul homme. 

35 C'est une caracteristique trfcs important e de la presente 

invention que les picots ainsi que la portion generalement plate 
formant corps du ruban se nichent ou sont log£s parf aitement 



5 



un canal interieur sans fin 50,. coaxiaux et ordinal rement genera- 
lement annulaires pour maintenir respectivement les enroulements 



ter la marratention ou manipulation • Une f ente 54 relie les 
canaux 48 et 50 pour loger le fil metal 1 i que de liaison repliS 
44 entre les enroulements et une autre f ente 56 du c8t£ oppose 
contient le fil metallique d* espacement replie 40. Quand ils sont 
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quand les enroulements sont replies ou resserres . Comme les 
enroulements sont librement places debout et ne necessitent pas 
de fil mgtallique de support en tant que tel, les enroulements de 
ruban sont places a plat en contact serrE ou etroit face a face 
5 avec les picots se disposant correctement pour permettre un 

emboltement parfait, m§me si les picots sont inclines, I^emmSle- 
ment ou enchevStrement est £vite. La compacitg du ruban contracts 
est maximale. Cette caracteristique est clairement " indiquee sur 
la figure 5 des dessins. 
10 En raison de son .aspect non emmgle ou non enchev§tr£, le 

ruban barbele peut £tre deploye par divers procddEs. Une extremity 
peut @tre ancr6e ou attachee ou bien le dispositif distributeur 
peut Stre placg sur un v£hicule en mouvement. Des unites success!- * 
ves peuvent §tre reliees par tous moyens appropri^s pour Stre 
15 sorties tour a tour afin de former de longues barricades. Un autre 
procede de deploiement, impossible avec le fil mgt alli gue barbell 
classique, est de larguer ou de laisser tomber dans l^air l'unite 
f ormant ruban, avec des moyens de .traction ou de trainage appro- • 
pries pour extraire le ruban barbele pendant la chute. 
2Q • n doit Stre entendu que des petits changements,par rapport a 
la forme de 1* invention divulgude ici, peuvent §tre apportes sans 
s'ecarter de 1* esprit et du cadre de ^invention et que la descrip- 
tion et les dessins doivent gtre consideres comme etant simplement 
illustratifs plutSt que limitatifs. 
25 Bien entendu, 1* invention n«est nullement limitee aux modes 

de realisation decrits et represents qui n'ont 6t6 donnes qu*k 
titre d*exemple. En particulier, elle comprend tous les moyens 

* 

constituant des Equivalents techniques des moyens decrits ainsi que 
leurs combinaisons, si celles-ci sont executees selon 1* esprit de 
30 1* invention. 
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1. - U n ite formant ruban barbell ou analogue, caracterisee 
en ce qu*il comporte : une certaine longueur de ruban metal 1 ique 
sensiblement plat comportant des picots longitudinalement espaces 
sur au mo ins un bord de celui-ci; ledit ruban etant preform^ 

5 suivant des enroulements ou spires generalement helicoldaux 

de grandeur constante, avec le plan plat dudit ruban sensiblement 
perpendiculaire h l f axe de l r helice; ledit ruban, en raison de 
son fagonnage prdalable et en tant qu 1 article ou produit indus* 
triel, etant replie en un empilage ou paquet axial compact avec 
10 les enroulements ou spires disposes face h face* 

2. - Structure selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que les picots precites sont semblablement places sur chacttn des 
enroulements prdcites et se disppsent exactement pour realiser 
une compacite maximal e en position face h face, en etant loges 

15 ou emboites suivant un arrangement empiie ou entassS axial ement , 
quand le ruban est -replie ou resserre. 

3. - Structure selon la revendication 1, caracteriseb en ce 
que les picots precites sont disposes suivant des paires opposees 
sur les deux bords du ruban precite , les picots de chaque pa ire 

20 s'etendant sensiblement longitudinalement par rapport audit ruban 

et etant inclines vers le plan dudit ruban. 

4-- Structure selon la revendication 3, caracterisee en ce 

que les paires opposees de picots precites sur les bords opposes 

du ruban sont inclinees dans des directions opposees k partir du 
25 plan de la portion adjacente dudit ruban et definissent une 

configuration en forme de "X" quand le ruban est vu par un bord 

ou une tranche de celui-ci. 

5. - Structure suivant l'une des revendicatioisprecedentes, 
caracterisee en ce que les picots et enroulements ou spires 

30 precites sont unitaires, monoblocs ou realises en une seule pifece, 

du fait qu'ils sont fabriques h partir d'une seule longueur de 
ruban precite et lesdits enroulements ou spires sont autoportants . 

6, - Structure selon l'une des revendicationsprecedentes, 
'caracterisee en ce que chaque paire de picots precitee comporte 



69 21925 



10 



2012041 



10 



une portion d'emplanture par laquelle cette paire de pilots est 
attachee a la portion adjacente du ruban precite" et transversa- 
lement espacee de celle-ci, les picots individuels dans chaque 
paire s'etendant dans des directions opposees et chaque picot 
possedant une dimension -en longueur plusieurs fois plus grande 
que . la dimension en largeur de ladite portion d»emplanture, 
mesuree longitudinalement par rapport audit ruban. 

7. - Structure selon ^une des revendications precedentes ,- 
caracterisee en ce qu'elle comporte au moins un fil metallique 
reliant entre elles des portions correspondent es d • enroulements 
ou spires successifs, ledit fil metallique etant fixe" suivant une 
boucle fermee autour chaque enroulement ou spire. 

■ 

8. - Structure selon l'une des revendications precedentes, 
caracte"rise"e "par un dispositif distributeur generalement annulai- 

1 5 re comportant un canal generalement annulaire prevu dans celui-ci, 
dans lequei le ruban repli£ eBt entasse ou range", a plat, ledit 
canal ayant une profondeur seulement legerement superieure a 
l'epaieseur dudit- ruban, multiplied par le nombre d' enroulements 
ou de spires replies dans ledit canal. 

20 "9.- Structure selon la revendication 8| caracterisee par un 
second ruban barbele, enroule helicoldalement a l'interieur du 
premier ruban precite", tandis que le dispositif distributeur 
prScite" comporte des canaux coaxiaux dans lesquels lesdits rubans 
sont contenus d'une facon serree suivant un agencement empile" 

25 ou entasse; au moins un fil de liaison precite reliant entre elles 
des portions correspondantes des enroulements ou spires des deux 
rubans enroules en £tant alternativement espacds les una par 
rapport aux autres, tandis qu'au moins un fil metallique d»espace- 
ment relie des portions correspondantes desdits enroulements ou 

30 spires qui sont opposes audit fil metallique de liaison. 
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